ECONTQPLING - tecnologias de hoje
para os’moldesdo futuro.

DESCRICAO

O projeto ECO-TOOLING, promovido pela
empresa SETsa e com a colaboragdo do
Instituto Superior Técnico — IST, consta num
projeto integrado de demonstragdo
tecnoldgica que visa desenvolver uma nova
geragdo de ferramentas para moldagdo de
termoplasticos e fundi¢do de ligas leves,
recorrendo a técnicas de refrigeragdo
conformada e a tecnologias alternativas de
fabrico de insertos em ago endurecido,
aluminio, titanio e super ligas a base de
niquel-crimo austenitico.

OBJECTIVOS

e Desenvolver novas metodologias de
projeto, concegdo e desenvolvimento de
ferramentas.

¢ Desenvolver um sistema de refrigeragdo
conforme.

e Adotar técnicas de fusdo laser no fabrico
de insertos metalicos.

e Aumentar os niveis de qualidade dos
componentes poliméricos e ndo
poliméricos.

e Reducdo do ciclo de produgdo e redugdo
do consumo energético per componente -
lean manufacturing.

e Redugdo de pegas ndo conformes —
aumento de produtividade e redugdo do
consumo de matéria prima.
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RESULTADOS

Desenvolvimento de novas metodologias
de projeto, concegdo e desenvolvimento
de ferramentas.

Desenvolvimento de um sistema de
refrigeragdo conforme.

Adogdo de técnicas de fusdo laser no
fabrico de insertos metalicos.

Aumento dos niveis de qualidade dos
componentes poliméricos e ndo
poliméricos.

Redugdo do ciclo de produgdo e redugdo
do consumo energético per componente -
lean manufacturing.

Redugdo de pegas ndo conformes —
aumento de produtividade e redugdo do
consumo de matéria prima.
Desenvolvimento e avaliagdo de insertos e
de um sistema de refrigeragdo conforme.
Construgdo de uma ferramenta de injegdo
com integragdo no novo conceito de
refrigeragdo.

Validagdo de conceito em unidades de
injecdo de termoplasticos.
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